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Wskazniki
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Wskazniki potozenia

Z napedem bezposrednim, 3-cyfrowy licznik,
obudowa z technopolimeru

PODSTAWA | OBUDOWA

Wysokoudarowy technopolimer na bazie poliamidu (PA).

Podstawa czarna.

Obudowa w nastepujacych kolorach:

- C2: pomaranczowy RAL 2004, wykonczony na potysk.

- C3:szary RAL 7035, wykonczony na potysk.

- Cl: szaro-czarny RAL 7021, wykonczony na potysk.

Obudowa przyspawana ultradzwiekowo do podstawy, w celu ochrony
przed zanieczyszczeniami i wnikaniem kurzu.

SZYBA

Przezroczysty technopolimer na bazie poliamidu (PA-T), wtopiony
w obudowe, uszczelniony. Odporny na rozpuszczalniki, oleje, smary
iinne czynniki chemiczne (unikac¢ kontaktu z alkoholem w przypadku
czyszczenia).

WYSWIETLACZ

Odczyt pokazuje bezwgledna wartos¢ potozenia, tzn.: odlegtosc

elementu regulowanego od punktu bazowego (0O).

Trzycyfrowy licznik. Pole czerwone wskazuje wartosci dziesigtne. ELESA Original design
Wyswietlacz moze by¢ umieszczony w réznych pozycjach (patrz

"Mozliwe kombinacje doboru").

- AN: odczyt pochylony gérny.

- AR: odczyt pochylony dolny. 2 5 2
- FN: odczyt przedni gérny. 21 b 17
- FR: odczyt przedni dolny. o
25 -
USZCZELKA WEWNETRZNA f
Guma NBR "O-ring" w miejscu styku obudowy i metalowej tulei.
M3 T 8 3]
TYLNA USZCZELKA &
Poliuretan (wyposazenie standardowe). ____l' £
| T ~
WYKONANIA STANDARDOWE S g[ —F=a
Tuleja z otworem @ 10 mm w tolerancji H7. W komplecie z wkretem i |
zabezpieczajacym z gniazdem szes$ciokatnym i wklestym czotem do
ustalania na watku zgodnie z UNI 5929-85. 35
- DD50: tuleja ze stali oksydowanej na czarno. -
- DD50-SST: tuleja ze stali nierdzewnej AISI 303.
DD50 DD50-SST
KIERUNEK OBROTU
- D: przyrost wartoéci przy obrocie tulei zgodnie z ruchem —Hl —H1
wskazowek zegara (E J ‘ (E J ‘
- S: przyrost wartoséci przy obrocie tulei przeciwnie do ruchu q J@ q J@
wskazowek zegara ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
=TTl = — |
WAGA [G]
22 gramy. bf - ﬁ‘H” - ﬁ‘H”
ERGONOMIA | WZORNICTWO :UTU jly

Szybka powiekszajgca (efekt soczewki) dla fatwiejszego odczytu,
wtopiona w obudowe.

INSTRUKCJA MONTAZU

1. W korpusie urzadzenia, w odlegtosci 18 mm od osi wrzeciona,
nawierci¢ otwér @ 6 mm na gtebokos¢ 10 mm.

2. Ustawi¢ wrzeciono w pozycji zerowej.

3. Zatozy¢ wyzerowany wskaznik na watek i upewni¢ sie czy kotek
trafit w otwér. Uwaga! Zaktadajgc wskaznik nalezy trzymac za
jego tulejke!

4. Dokreci¢ wkret zabezpieczajgcy z gniazdem szesciokatnym i
wklestym czofem do ustalania na watku zgodnie z UNI 5929-85.
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WYKONANIA SPECJALNE NA ZYCZENIE
- Specjalny odczyt po jednym obrocie.
- Obudowy w réznych kolorach.

33.25
N

- Catkowicie szczelne, cyfrowe wskazniki potozenia o stopniu ochrony
IP 67, patrz tabela EN 60529 (na stronie A23) uzyskane, © ‘ 3
dzigki mosieznym podktadkom, z podwdjnym pierécieniem, N w7z ©
uszczelniajgcym, umieszczonym w tylnej wnece. \ -
: 4
WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA
Wskazniki potozenia naktadane sa przelotowo na wrzeciona sterujace
w dowolnym potfozeniu i dajg mozliwo$¢ odczytu aktualnej pozyciji 5
elementéw maszyn. Moga by¢ rowniez stosowane na urzadzeniach RB50
napedzanych mechanicznie (patrz "Mozliwe kombinacje doboru"). Kod Oznaczenie dH7
6
AKCESORIA NA ZYCZENIE (ZAMAWIANE OSOBNO) CE.80940 RB50-6 6
- RB50: tuleja redukcyjna ze stali oksydowanej na czarno. CE.80950 RB50-8 8
- RB50-SST: tuleja redukcyjna ze stali nierdzewnej AISI 304.
RB50-SST STAINLESS STEEL
Kod Oznaczenie dH7
CE.90940 RB50-6-SST 6
CE.90950 RB50-8-SST 8 9
10
Przyktadowe oznaczenie
n
DD50 - AN - 003 - D - C2 - SST
Model Pozycja Odczyt po jednym obrocie Kierunek Kolor Tuleja ze stali 12
odczytu przyrostu wartosci nierdzewnej
13
A 14
Cc2
RAL 2004
15
AN D
przyrost W prawo Cc3 Do dodania przy 16
RAL 7035 wykonaniu z tuleja ze stali
Y nierdzewnej
I 1
c1
EN s RAL 7021 -
przyrost w lewo
~
Predkos¢
E [E I\ S oo =
c
003 00.3 0.03 0.3 1500 N
010 01.0 0.10 1.0 1500 5
020 02.0 0.20 2.0 1250 =
030 03.0 0.30 3.0 830
040 04.0 0.40 4.0 625
050 05.0 0.50 5.0 500
100 10.0 1.00 10 250

* Maksymalna predko$¢ obrotowa wskaznika (obr/min) odpowiada maksymalnej predko$ci obrotowej
prawego bebna, czyli.25000 jednostek na minute.
Préby predkosci obrotowej zostaly przeprowadzone w naszym laboratorium dla normalnych warunkéw pracy.
Luzy miedzy zebami két przektadni licznika zaprojektowane w celu zapobiegania uszkodzeniom spowodowanym
nagtym przyspieszeniem lub zatrzymaniem, mogg skutkowaé niewielkg niewspoétosiowoscig cyfr licznika
nie majacg jednak wptywu na prawidtowy odczyt potozenia.
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